alosysoype)q 9noue| )ILPI|T




Elektrické lanové kladkostroje GM firmy ABUS - kvalita k
Vasej dispozicii
| -
e &
||

NajdélezitejSou vlastnostou lanové-
ho kladkostroja je absolutna poho-
tovost k okamzitému pouzitiu. Aby
ju bolo mozné zarugit aj v naro¢nej
kazdodennej praxi, kladieme pri
vyrobe nasich Zeriavovych
systémov déraz na mimoriadne
vysoky Standard kvality. Elektrické
kladkostroje GM firmy ABUS sa
vyrabaju podfa najmodernejSich
metdd a vykazuju i po rokoch vyni-
kajucu spolahlivost, bezpe¢nost

a zivotnost, a to od motora az po
lano, od prevodu az po brzdu, od
elektroinstalacie po elektroniku.
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K vysokej Urovni akosti prispieva

i flexibilnost: elektrické lanového
kladkostroje GM firmy ABUS
pokryvaju Siroké spektrum nosnosti
od 1.000 kg do 120 ton. Vdaka
velkému rozsahu sériovych
dodavok Vam elektrické lanové
kladkostroje ABUS ponukaju
hodnotné zakladné vybavenie.

Pre Specialne poZziadavky mate k
dispozicii dodato¢né komponenty.
S elektrickym lanovym klad-
kostrojom GM firmy ABUS sa
rozhodujete pre Spickovy vyrobok
dopravnej techniky.



Dvojnosnikové
macky v prevedeni
D na dvojnosniko-
vych mostovych
Zeriavoch

Jednonosnikova
macka v prevedeni
E na stipovom
otoénom Zeriave
VS

Jednonosnikova
macka v prevedeni E
na jednonosnikovom
mostovom Zeriave
ELV

Jednonosnikova
macka v prevedeni
E na stropnom
mostovom Zeriave
EDL



Elektrické lanové kladkostroje =
GM firmy ABUS: kvalita v detaile

Zdvihovy prevod

Ploché prevodovky fahkej kon-
$trukcie so Sikmym ozubenim a s
tichym chodom zabezpecuju
potrebny krutiaci moment pohonu.
U kazdého modelu existuju Styri
rézne prevodové pomery.

Zdvihovy motor

Robustné motory s prepinanim
polov s valcovym rotorom a zabu-
dovanou bezpec¢nostnou brzdou
tvoria silné jadro lanovych kladko-
strojov ABUS.

Vedenie lana

Klzné vedenie lana z umelej hmoty Kladnice

je odolné proti oteru, vyhotovené Na pohlad estetické kladnice

ako pruzny rozporny kruzok, maju na vystupe lana profily Bezpecénostna brzda

umozhujuci presné vedenie lana. s ochrannym krytom. Lanové Elektromagneticka dvojkotucova

Umelohmotny krazok sucasne Setri kotuce z uslachtilej ocele, odolné bezpec¢nostna brzda zabezpecuje

lano i lanovy bubon. Jednoducha proti oteru s mechanicky automatické zabrzdenie v pripade

montaz prispieva k lahkej udrzbe opracovanymi lanovymi drazkami odpojenia prudu. Brzdové obloze-

celého agregatu. a hakom zo zuslachteného kovu nie bez azbestu so zivotnostou asi
zaruc€uju vysoku bezpecnost 1 milién zopnuti predizuje intervaly

a dlhu zivotnost. udrzby.



Pohon pojazdu macky

Dva kompaktné planetové prevody
s brzdovymi motormi s prepinanim
polov pohanaju priamo dve
pojazdové kolesa.

Pojazdové ustrojenstvo macky
Pojazdové Ustrojenstvo macky sa
sklada zo Styroch kolies s nakol-
kami, valivo ulozenymi s trvalym

mazanim, ktoré su uréené pre

prevadzku na dradhach s rovnymi
prirubami. Na prianie je mozné
dodat kolesa aj pre pouzitie na
drahach so Sikmymi prirubami.

Elektroinstalacia

Lahko obsluhovatelné ovladanie
s riadiacou jednotkou LIS firmy

ABUS ponuka ochranu motora,

pocitadlo prevadzkovych hodin

a poistku proti pretazeniu.

Rychlozasuvna spojka

Vdaka vopred namontovanej
rychlozasuvnej spojke ABUS su
montazne a udrzbarske prace
obmedzené na minimum. Celé

zariadenie pripojite alebo odpojite
len niekolkymi dotykmi. DalSie
plus: nie je mozna zamena pri
zapajani.

ABUS
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Obmedzovaé¢ zdvihu ABUS

Dva sériové spinacie body

v najvyssej polohe haku zabezpectu-
ju dvojnasobnu bezpecnost.

V pripade potreby je mozné ho
rozSirit o prevadzkovy koncovy
vypina¢ (podla volby).



Technoldgia elektrickych lanovych kladkostrojov ABUS

Elektrické lanové kladkostroje GM st prikladnym dokazom urovne akosti vyrobkov ABUS

¢ Su vyvinuté pomocou modernej vypoctovej
techniky

¢ Technika udavajuca smer: sériovo 2 rychlosti
pre zdvihové ustrojenstvo a pojazd macky,
sériovo funkcia ochrany motora

e Su vyrabané a skusané na modernych
zariadeniach vo vysokej a stalej kvalite v ramci
zavedeného systému riadenia kvality podla
1ISO 9001

Konstrukcia zdvihacieho ustrojenstva

Paralelnym usporiadanim lanového bubna a zdvihové-
ho motora s modularnou skladbou a funkénym zorade-
nim vSetkych konstrukénych skupin vznika kompaktna,
lahko udrziavatel’na konstrukcia s velmi vyhodnymi
rozmermi, ktora znesie porovnanie s konkurenciou.
Priame spoje s tvarovymi stykmi medzi zdvihovym
motorom, prevodovkou zdvihu, lanovym bubnom a
koncovymi vypinaémi znizuju pocet stavebnych prvkov
a zvySuju spolahlivost. Modularne pohony zdvihu
zvySuju flexibilitu pri vybere typu a ulah&uju pripadny
servisny zasah.

Zdvihové motory

ABUS pouziva robustné motory s prepinanim pélov

s valcovym rotorom v tvarovo estetickom bloku z hliniko-
vého vytla¢aného profilu so zabudovanou bezpeénost-
nou brzdou a lahko udrziavatelhou konektorovou pri-
pojkou. Izola¢na trieda F, druh krytia IP 55.
Optimalizované statorové plechy zabezpecuju lepsSie
vyuzitie elektriny pri vysokych narokoch na chod

a tepelné rezervy pri vysokej frekvencii spinania.

V porovnani s konvenénymi motormi dochadza

k zmensSeniu rozmerov. Strojovo vyrabané vinutie
zarucCuje stalu kvalitu.

Prevodovky zdvihu

Presné prevody s povrchovo tvrdenym Sikmym
ozubenim v skriniach z lesklého kovu s kvalitnou
povrchovou Upravou a trvalym mazanim zabezpecuju
vysokU bezpecnost a tichy chod pri minimalnej udrzbe.

e Su optimalizované ststavnym prenasanim
skusenosti z praxe a testovacich vysledkov

e Su vybavené znackou CE pre pouzitie v eurép-
skom hospodarskom priestore a ponuikame ich
ako jednotky so zaruc¢enou funkénostou a
zivotnostou v rozsahu nosnosti 1-120 t. Sedem
zakladnych modelov je dodavanych v r6znych
konstrukciach, upravenych podla tucelu
pouzitia, s roznymi rychlostami, vySkami
zdvihu a skupinami hnacieho uUstrojenstva.

Nl
m:

Brzdy zdvihacieho ustrojenstva

Elektromagnetické dvojkotuCové brzdy automaticky
zabrzdia pri vypadku prudu. Ekologické brzdové
obloZenie a Zivotnost asi 1 milién zopnuti dovoluju
dihé intervaly udrzby.



Ocelbvé lana ABUS

¢ \/y§Sia pevnost pri pretrhnuti

¢ \/y§Sia medza Unavy pri
striedavom napati v ohybe

¢ Vysoka pevnost Struktary

¢ Lepsia odolnost proti oteru

¢ VyS$Sia ochrana proti korozii

Lanové bubny

Su vyvinuté a optimalizované
pomocou vypoctovych programov
metddou kone€nych prvkov.

Konstrukcia nosnej sustavy,
pojazdového ustrojenstva
a pohonov

Integrovanie sériovych zdvihacich
Ustrojenstiev do nosnych sustav
optimalizovanych podla sp6sobu
pouzitia a do ich kombinacii

s rdznymi pojazdovymi Ustrojenstva-
mi vedie ku konStrukcii maciek
popisanych na stranach 8 az 11.
Vyznaéuju sa kompaktnou
kons$trukciou, nizkou stavebnou
vy$kou, vyhodnymi rozmermi
dojazdu, praktickostou a kvalitou.
Pripojenie nosnikov pojazdového
Ustrojenstva na nosné sustavy
dvojnosnikovych maciek je preve-
dené mechanicky opracovanymi
klbovymi a ¢apovymi spojmi. Tym
sa dosiahne geometricky presna
poloha kolies. Okrem toho je
vdaka klbovému pripojeniu nosni-

Lanovy prevod

Vhodné konstrukéné rozmery

a hmotnosti elektrickych lanovych
kladkostrojov su hlavnym
predmetom zaujmu vyvojovych
pracovnikov firmy ABUS. Preto sa
pouzivaju vysokopevnostné
pozinkované drotené lana so
zhustenymi pramenmi a Specialnou
Strukturou. Vyhody tychto lan spolu
s lanovymi bubnami a kotdémi
odolnymi proti oteru vedu

k mensim rozmerom lanového
prevodu, bez toho aby sa znizila
bezpec¢nost a Zivotnost.

Elektroinstalacia

Ovladanie lanovych kladkostrojov
ABUS predstavuje vyspelu techniku
a svojou modularnou skladbou
zabezpecuje Siroku oblast pouzitia.
VSetky smery pohybu su navrhnuté
pre dvojstupniovu poélovo spinanu
prevadzku. Ovladanie v kanalovom
zapojeni s lahkou udrzbou zaru€uje
bezpeénul prevadzku vdaka
spojeniu bez skrutiek, ktoré sa
jednoducho montuje.

kov pojazdového Ustrojenstva zaru-
¢ené rovnomerné zatazenie
vSetkych Styroch kolies a staticky
urcité zataZzenie kolies zeriavového
mostu. Pojazdové Ustrojenstvo je
vybavené valivo ulozenymi kolesami
s nakolkami, ktoré su vdaka
samostatnym pohonom takmer bez
udrzby. Motory s prepinanim pélov
s valcovym rotorom a plynulym
rozbehom, dodato¢nou zotrvacnou
hmotou na hriadeloch motora

a zabudovanymi kotu¢ovymi brzdami
zabezpecluju vhodné, na bremene
nezavislé zrychlenie a brzdenie.
Elektronické pristroje pre plynuly
rozbeh a meni¢ kmito¢tu ponukaju
dalSie moznosti zvySovania jazdnej
urovne.



Elektrické lanové kladkostroje GM firmy ABUS
pre jednonosnikové zeriavy

Konstrukcia E - jednonosnikova macka

Jednokol’ajnicova macka v kompaktnej konstrukcii

s velmi vyhodnymi rozmermi s dvomi priamymi pohonmi
pre pojadzové Ustrojenstvo. Pojazdové Ustrojenstva
macky su nastavitelhé na rézne Sirky prirub. Cenovo
vyhodné rieSenie, naj¢astejsi druh konstrukcie

v rozsahu nosnosti 1 - 16 t.

Model Lanovy |Nosnost| Vyska zdvihu (o} H
prevod (t) (m) (mm) | (mm)
GM 800 4an 3,2 6 9 - 400 176
GM 1000 2/ 2,5 12 18 24 567 196
41 5,0 6 9 - 500 196
GM 2000 2/1 3,2 12 18 24 580 213 *
4an 6,3 6 9 - 500 213
GM 3000 21 6,3 12 20 30 665 251
41 10,0 6 10 15 580 251
41 12,5 6 10 - 580 251
GM 5000 2/1 10,0 12 20 30 830 273 o
41 16,0 6 10 - 825 273
GM 6000 21 10,0 1220 - 830 293
21 12,5 12 - - 830 293

Konstrukcia U - macka na spodnej prirube

Tato jednonosnikova macka je uréena pre vysSie
nosnosti a vacsie vysky zdvihu. Pojazdové
ustrojenstvo macky s priamym pohonom bez
otvoreného ozubenia. Rozdelenie zatazenia kolies na
8 pojazdovych kolies dovoluje u jednonosnikovych
drah pouzitie beznych valcovanych profilov. S touto
konstrukciou macky mézu byt Zeriavy s mensim
rozchodom prevedené ako jednonosnikova verzia

i pri va¢sej nosnosti. Rozsah nosnosti 6,3 - 25 t.

Model Lanovy |Nosnost| Vyska zdvihu (¢} H
prevod (t) (m) (mm) | (mm)

GM 5000 4n 20,0 | 6 10 15 18,5/ 1132 180
GM 6000 2/1 12,56 |12 20 30 37| 1256 180
41 25 6 10 15 18,5 1241 180

GM 7000 21 20,0 |16 30 45 - | 1615 180




Konstrukcia S - konzolova macka

Konzolova macka s pohybom lana vedla Zeriavového
mostu. Rozsah nosnosti 1 — 10 t.

Optimalny zdvih haku tejto konstrukcie macky

a moznost dodat zeriavové mosty s rozpétim viac nez

35 m ako jednonosnikové znamenaju v porovnani

s inymi konstrukciami vyhody pri celkovej investicii.

e V porovnani s jednonosnikovym Zeriavom
s jednonosnikovou mackou konstrukcie E je moznost
vysku haly znizit.

¢ V porovnani s dvojnosnikovym zeriavom
dosahujeme pri priblizne rovnakych konstrukénych
vyskach niZSie zatazenie Zeriavovej drahy a budov.

Operné kladky

Model Lanovy [Nosnost| Vyska zdvihu C H kibovo ulozené
prevod () (m) mm mm y
GM 800 41 3,2 6 9 = 343 250 -
GM 1000 41 5,0 6 9 - 420 290 '1:[
GM 2000 41 6,3 6 9 - 440 290
GM 3000 21 5,0 12 20 - 700 290
41 10,0 6 10 15 555 360 -

Porovnanie stavebnej vySky pri nosnosti 10 t x 25.000 mm rozpétie

Jednonosnikovy Zeriav s jednonos-  Dvojnosnikovy Zeriav s dvojnosniko- Jednonosnikovy Zeriav s kon-
nikovou mackou konstrukcie E vou mackou konstrukcie D zolovou mackou konstrukcie S
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" Len pri prepinani
poctu pélov pri
najmensom
rozchode

2lba vertikalny
zdvih (bez
premiestiiovania
a otacania haku)

" Len pri prepinani
poctu pélov
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Elektrické lanové kladkostroje GM firmy ABUS
pre dvojnosnikové zeriavy

Konstrukcia D - dvojnosnikova macka normalnej
konStrukcie

Kompaktna dvojkolajnicova macka pre stredny rozsah
nosnosti s klbovym pripojenim nosnika pojazdového
Ustrojenstva zaruc€uje rovnomerné zatazenie vSetkych
Styroch kolies, s dvomi priamymi pohonmi pre pojaz-
dové ustrojenstvo macky. Rozsah nosnosti 1 — 63 t.

Model Lanovy |Nosnost| Vyska zdvihu C Hv
prevod (t) (m) (mm) (mm)
GM 800 4/1 32 |6 9 - - | 149 | 465
GM 1000 4/1 50 |6 9 12 - | 200 | 505
GM 2000 21 32 [12 18 24 - | 300 | 505
41 63 |6 9 12 - | 220 | 505 )
GM 3000 2/1 63 |12 20 30 - | 320 | 565 Kibové pripojenie
4/1 125 | 6 10 15 - | 260 | 595 nosnika pojazdo-
GM 5000 21 10,0 |12 20 30 37| 445 | 615 vého ustrojenstva
41 20,0 | 6 10 15 18,5 385 | 720
4/22 | 100 |9 15 20 - | 320 | 615
GM 6000 21 12,5 |12 20 30 37| 520 | 660 (@ J
41 250 | 6 10 15 18,5 275 | 900 T | \@
6/1 400 | 4 66 10 12,3] 611 | 950
GM 7000 2/1 200 |16 30 45 - | 572 | 987
41 40,0 | 8 15 22,527,5 500 | 995
4/22 | 200 |7,3 17 27,3 - | 236 | 987
6/1 63,0 |53 10 15 - | 897 | 1218
8/22 | 400 |42 9 142 - | 521 | 1020

Zapustena verzia DA na poziadanie

Konstrukcia DA - dvojnosnikova macka
V znizenom prevedeni

Odlisna od konstrukcie D je tu nosna traverza so
zdvihacim Ustrojenstvom napojena medzi nosnikmi
pojazdu klbovo. Tak sa dosiahne minimalnej konstruk-
¢nej vySky macky - prevedenie pri nizkom volhom
priestore navrchu ako variant k rovnako znizenej
konstrukcii DQA.

Konstrukcia DQA - dvojnosnikova macka nizkej
konstrukcie

Dvojnosnikova macka extrémne nizkej konstrukcie

s osou lanového bubna v smere pojazdu macky, s klbo-
vym pripojenim nosnika pojazdového Ustrojenstva za-
ruCuje rovnomerné zatazenie vSetkych Styroch kolies,

s dvomi priamymi pohonmi pre pojazdové Ustrojenstvo
macky. Rozsah nosnosti 1 — 40 t.

Model Lanovy |Nosnost| Vyska zdvihu (o} Hv
prevod (t) (m) (mm) | (mm)

GM 2000 2/1 3,2 12 18 - 520 275
a1 6,3 6 9 - 445 275

GM 3000 2/1 6,3 12 20 - 640 270
41 12,5 6 10 - 555 270

GM 5000 2/1 10,0 12 20 - 810 270
41 20,0 6 10 15 715 305

GM 6000 2/1 12,5 12 20 - 870 270
41 25,0 6 10 15 755 380

GM7000 a1 40,0 8 15 - 970 545




Konstrukcia Z - dvojnosnikova macka s dvojitym
zdvihacim ustrojenstvom

Kompaktna dvojnosnikova macka s dvojitym zdviha-
cim ustrojenstvom a klbovym pripojenim nosnika
pojazdového Ustrojenstva zaru€uje rovhomerné
zatazenie vSetkych Styroch kolies, s dvomi priamymi
pohonmi pre pojazdové Ustrojenstvo macky. Rozsah
nosnosti 8 — 120 t.

Model Lanovy |Nosnost Vyska zdvihu (¢} H»
prevod (t) (m) (mm)| (mm)

GM 5000 4/2 20,0 12 20 30 37 |413]| 985
8/2 40,0 6 10 15 18,5|635 |1060

GM 6000 4/2 25,0 12 20 30 37 |419|1035
8/2 50,0 6 10 15 18,5|643 1105

GM 7000 4/2 40,0 16 30 45 - | 668 |1220

6/2 63,0 (106 20 30 36 |897|1218
8/2 80,0 5 15 22,5 27,5|915 1275
10/2 100,0 | 12 18 22 - | 960 | 1265
12/2 1200 | 15 18 - - |1400| 1200

JAEUS]

G
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Zapustena verzia ZA na poziadanie

Konstrukcia ZA - dvojnosnikova macka s dvojitym
zdvihacim ustrojenstvom v znizenom prevedeni

Na rozdiel od konstrukcie Z je tu nosna traverza so
zdvihacim Ustrojenstvom napojena medzi nosniky
pojazdu klbovo. Tak sa dosiahne minimalna konstruk-
¢na vySka macky - prevedenie pri nizkom volhom
priestore navrchu.

Vario-Speed pre konstrukciu Z

Vario-Speed ponuka 4 rézne rychlosti zdvihu pre
dvojité zdvihacie ustrojenstvo. Dosiahne sa tym,
ze sa dva polovo spinané zdvihové motory
ovladaju podla potreby stcasne alebo striedavo.
Doby zapnutia zdvihovych motorov v striedavom
zdvihu sa ovladaju softvérom s ohladom na
pripustnu odchylku lana v zavislosti od drahy.
Kombinaciou spolo¢ného a striedavého zdvihu
vznikaju 4 rychlosti zdvihu.

1/12 /> rychlost mikrozdvihu
1/6 rychlost mikrozdvihu
1/2 /2 rychlost mikrozdvihu
11 rychlost mikrozdvihu

(=2

o

Pohony pojazdu macky konstrukcie Z

" Len pri prepinani
poctu pélov pri
najmensom
rozchode

Priemer pojaz-
dového kolesa
=280 mm Motor
s planetovym
prevodom

Priemer pojaz-
dového kolesa

> 350 mm
Motory s plochou
prevodovkou

11
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Elektrické lanové kladkostroje GM firmy ABUS:
zvlastne konstrukcie

Pre zvlastne pripady pouzitia
existuju rézne varianty rieSeni.
Nasi odbornici Vam radi poradia.



Oznacenie typu

lam| [800].]2000] | L [-|20] 4 |.| 4 | 1 [.|6000].] 4 |.| E | [100].] 20|

Rychlost pojazdu (m/min)
Priemer kolesa (mm)
Typ

Generéacia

Zdvih (mm)

Pocet navijanych lan
Prelanenie

Skupina motora
Rychlost lana (m/min.)
Typ motora

Nosnost (kg)

Modelovy rad (GM 800)

Rad
Staré oznacenie: Novy rad (36 — 43 znakov):
GM 820 L6-204.41.06.3.E GM 800.2000L-204.41.6000.4.E 100.20

Schéma prelanovania lanovych kladkostrojov ABUS

Typovy rad 2/1 -E, D, U Typovy rad 4/2 - D Typovy rad 6/2 - Z
: L’

Typovy rad 4/1 - E, D, U Typovy rad 8/2 - D

§

Typovy rad 6/1 - D

13



Dolezita téma:

zistovanie prevadzkovej skupiny pohonu

Popri konstrukcii, nosnosti, vyske a rychlosti zdvihu je
pri vybere zdvihacieho Ustrojenstva dolezitym kritériom
aj prevadzkova skupina pohonu prispdsobena
ur€itému druhu pouzitia.

Prevadzkovatel’ je povinny zabezpecit vhodnymi
opatreniami, ze skuto€ne spotrebovany podiel
zivotnosti nebude vacsi nez teoreticka Zivotnost
uvedend v navode na obsluhu.

Dal$ia prevadzka je pripustna, pokial’ bolo zisteng, Ze
proti nej neexistuju ziadne pochybnosti, a pokial’ boli
stanovené podmienky dalSej prevadzky. Spravidla je
nutna generalna oprava zdvihacieho Ustrojenstva.

K tejto komplexnej téme podava podrobnejsie infor-
macie FEM 9.755. Na zelanie Vam radi zasleme

nas planovaci servis ABUS pre zistenie spravnych
skupin pohonov.

V nasledujucej tabulke je uvedena teoreticka zivotnost
D v hodinach pre skupiny hnacieho Ustrojenstva 1Bm,
1Am, 2m, 3m a 4m.

Na zistenie prevadzkovej skupiny pohonu je popri
strednej dobe chodu t,,, (kumulovana pracovna doba
zdvihacieho Ustrojenstva za jeden deri) nutny spravny
odhad, prip. zistenie kolektivu bremena. Toto zistenie
sa ziska pomocou nasledovného vzorca:

2xstredna vyska zdvihu (m) x vykon (1/h) x pracovna doba (h/der)
tm = 60 (min./h) x rychlost zdvihu (m/min.)

stredna vyska zdvihu:
priemerne prejdena draha zdvihu

vykon:
priemerny pocet zdvihov za hodinu (1 vykon sa
sklada z jednorazového zodvihnutia a spustenia
jedného bremena, t.j. 2 x prejdena draha zdvihu).
(Musia sa pripocitat nevyhnutné prazdne zdvihy,
avsSak prejavuju sa na dalej predpokladanej skupi-
ne zatazenia redukéne.)

pracovna doba:
vykonand pracovna doba za jeden def, po¢as
ktorého boli vykonané vysSie uvedené priemerné
vykony za hodinu

rychlost zdvihu:
priemerna rychlost zdvihu, spravidla minimalna
rychlost zdvihu, s ktorou boli vykony vykonané

Zaradenie zdvihadla do najblizSej vysSej skupiny FEM
preto znamena u rovnakych prevadzkovych podmie-
nok zdvojnasobenie teoretickej zivotnosti.

K tejto komplexnej téme podava presnejsie informacie
FEM 9.755 a 4. dodatok k BGV D8 UVV Vratka,

Prevadzkova | 1Bm/M3| 1AmMa| amMs | 3mMs [ amM7  sqyinacie a tazné pristroje a pokyny k ich vyhotoveniu.
Na zelanie Vam radi zasleme nas plan ABUS na

Riadok| skupina zatazenia Teoreticka Zivotnost D (h)

1 lahka 3200 | 6300 | 12500 | 25000 | 50000 zistenie,spr,évnej prevé}dzkovej §kupiny pohonu, gko aj
2 stredna 1600 | 3200 | 6300 | 12500 | 25000 E).dborny prlspevok k téme posudenia zostatkovej

3 tazka 800 | 1600 | 3200 | 6300 | 12500  Z\VOtnOSti.

4 veli tazka 400 | 800 | 1600 | 3200 | 6300

Pomocou nasledujucej tabul’ky zvolite so znalostou strednej doby t,, a kolektivu bremena spravnu prevadzkovu
skupinu pohonu podla DIN 15020, prip. FEM 9.511.

Skupina zatazenia | Definicia skupiny zataZenia Stredna doba chodu ty, za jeden pracovny deri v hodinach

1 (k < 0,50) 4l

(lahky) Len vynimo€ne najvyssie il <2 2-4 4-8 8-16 > 16
naméahanie, prevazne velmi malé [ -
namahanie, mala mrtva zataz

2 ] (0,50 < k < 0,63)

(stredny) Castejsie najvy$sie namahanie, <1 1-2 2-4 4-8 8-16
bezne malé namahanie, stredna
mrtva zataz

3 (0,63 < k < 0,80)

(tazky) Casto najvy3sie namahanie, : <05 0,5-1 1-2 2-4 4-8
bezne stredné namahanie, velka £ )
ml;tva Zét’az % prevadzkového dasu

4 080 <k<1) |

(velmi tazky) Pravidelne najvy$sie namahanie, : <0,25 |0,25-0,5| 0,5-1 1-2 2-4
velmi vysoka mrtva zataz HI

Skupina hnacieho Ustrojenstva podla DIN 15020, prip. FEM 9.511 1Bm 1Am 2m 3m 4m




Tabulky vol’by lanovych kladkostrojov ABUS

Tabulky volby lanovych kladkostrojov ABUS pre jednonosnikové macky, konstrukcia E/S

r,:lg:t'- Lanovy prevod 4/1 Lanovy prevod 2/1
Typ FEM| ISO Vyska zdvihu Rychlost zdvihu Typ FEM| ISO | Vyska zdvihu Rychlost zdvihu
kg m m/min m m/min
1000 |GM 810 |4m | M7 6; 9 8/1.3;6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 |GM 1010*| 4m | M7 | 12;18;24 | 16/2.6; 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
1250 |GM 812 | 4m | M7 6; 9 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 |GM 1012*| 4m | M7 | 12;18;24 | 16/2.6; 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
1600 |GM 816 |4m | M7 6; 9 8/1.3;6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 |GM 1016*| 3m | M6 | 12;18;24 | 16/2.6; 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
2000 |GM 820 |3m | M6 6;9 8/1.3; 6.3/1 GM 2016* 3m | M6 | 12;18;24 | 16/2.6; 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
GM 820 | 4m | M7 6; 9 8/1.3;6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 |GM 1020*| 3m | M6 | 12;18;24 | 16/2.6; 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
GM 1020 | 4m | M7 6; 9 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 |GM 2020*| 3m | M6 | 12;18;24 | 16/2.6; 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
2500 |GM 825 |2m | M5 6; 9 6.3/1 GM 1025*| 2m | M5 | 12;18;24 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
GM 825 | 3m | M6 6; 9 8/1.3;6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 |GM 2025*| 2m | M5 | 12;18;24 | 16/2.6; 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
GM 1025 | 4m | M7 6; 9 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 |GM 3025 | 4m | M7 | 12; 20; 30* | 16/2.6; 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
3200 |GM 832 |2m | M5 6;9 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 GM 2032*|1Am| M4 | 12;18;24 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
GM 1032 | 3m | M6 6; 9 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 |GM 3032 | 3m | M6 | 12; 20; 30* 12.5/2;10/1.6
GM 2032 | 3m | M6 6; 9 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 |GM 3032 | 4m | M7 | 12; 20; 30* | 16/2.6; 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
4000 |GM 1040 | 3m | M6 6; 9 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 |GM 3040 | 2m | M5 | 12; 20; 30* 10/1.6
GM 2040 | 3m | M6 6; 9 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 |GM 3040 | 3m | M6 | 12; 20; 30* | 16/2.6; 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
GM 3040 | 4m | M7 6; 10; 15 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 |GM 5040*| 3m | M6 | 12; 20; 30 16/2.6
GM 5040*| 4m | M7 | 12;20; 30 | 16/2.6; 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
5000 |GM 1050 | 2m | M5 6; 9 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 GM 3050 | 2m | M5 | 12; 20; 30* 12.5/2; 10/1.6;8/1.3
GM 2050 | 2m | M5 6;9 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 |GM 5050*| 3m | M6 | 12;20; 30 | 16/2.6; 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
GM 3050 | 4m | M7 6; 10; 15 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 |GM 6050*| 3m | M6 12; 20 16/2.6
GM 6050*| 4m | M7 12; 20 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
6300 |GM 2063 |1Am| M4 6;9 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 GM 3063*|1Am| M4 | 12; 20; 30 10/1.6; 8/1.3
GM 3063 | 3m | M6 6; 10; 15 6.3/1; 5/0.8 GM 5063*| 2m | M5 | 12; 20; 30 16/2.6
GM 3063 | 4m | M7 6; 10; 15 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 |GM 5063*| 3m | M6 | 12; 20; 30 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
GM 6063*| 2m | M5 12; 20 16/2.6
GM 6063*| 3m | M6 12; 20 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
8000 |GM 3080 | 2m | M5 6; 10; 15 5/0.8 GM 5080*| 2m | M5 | 12; 20; 30 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
GM 3080 | 3m | M6 6; 10; 15 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 |GM 6080*| 2m | M5 12; 20 12.5/2
GM 6080*| 3m | M6 12; 20 10/1.6; 8/1.3
10000 |GM 3100 | 2m | M5 6; 10; 15 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 GM 5100*|1Am| M4 | 12; 20; 30 10/1.6; 8/1.3
GM 5100 | 3m | M6 6; 10 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 |GM 6100*| 2m | M5 12; 20 10/1.6; 8/1.3
12500 |GM 3125*|1Am| M4 6; 10 5/0.8; 4/0.66 GM 6125*|1Am| M4 12 8/1.3
GM 5125*| 2m | M5 6; 10 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66
16000 |GM 5160*|1Am| M4 6; 10 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66
TabuPky volby lanovych kladkostrojov ABUS pre jednonosnikové macky, konstrukcia U
r';l:st‘- Lanovy prevod 4/1 Lanovy prevod 2/1
Typ |FEM|ISO Vyska zdvihu Rychlost zdvihu Typ |FEM|ISO | Vyska zdvihu Rychlost zdvihu
kg m m/min m m/min
5000 GM 6050| 3m | M6 |12; 20; 30; 37 16/2.6
GM 6050| 4m | M7 |12; 20; 30; 37 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
6300 GM 6063 | 2m | M5 |12; 20; 30; 37 16/2.6
GM 6063 | 3m | M6 |12; 20; 30; 37 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
8000 |GM 5080 | 3m | M6 6; 10; 15; 18.5 8/1.3 GM 6080| 2m | M5 |12; 20; 30; 37 12.5/2
GM 5080 | 4m | M7 6; 10; 15; 18.5 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 | GM 6080| 3m | M6 |12; 20; 30; 37 10/1.6; 8/1.3
10000 |GM 5100 | 3m | M6 6; 10; 15; 18.5 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 | GM 6100| 2m | M5 [12; 20; 30; 37 10/1.6; 8/1.3
GM 6100 | 3m | M6 6; 10; 15; 18.5 8/1.3 GM 7100| 3m | M6 | 16; 30; 45; | 16/2.7; 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
GM 6100 | 4m | M7 6; 10; 15; 18.5 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66
12500 |GM 5125 | 2m | M5 6; 10; 15; 18.5 8/1.3 GM 6125|1Am| M4 [12; 20; 30; 37 8/1.3
GM 5125 | 3m | M6 6; 10; 15; 18.5 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 GM 7125| 2m | M5 | 16; 30; 45; 16/2.7
GM 6125 | 2m | M5 6; 10; 15; 18.5 8/1.3 GM 7125| 3m | M6 | 16; 30; 45; 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
GM 6125 | 3m | M6 6; 10; 15; 18.5 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66
16000 |GM 5160 | 2m | M5 6; 10; 15; 18.5 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 GM 7160| 2m | M5 | 16; 30; 45; 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
GM 6160 | 2m | M5 6; 10; 15; 18.5 6.3/1
GM 6160 | 3m | M6 6; 10; 15; 18.5 5/0.8; 4/0.66
20000 |GM 5200 [1Am| M4 | 6;10; 15; 18.5 5/0.8; 4/0.66 GM 7200 (1Am| M4 | 16; 30; 45; 10/1.6; 8/1.3
GM 6200 | 2m | M5 | 6;10; 15; 18.5 5/0.8; 4/0.66
25000 |GM 6250 [1Am| M4 6; 10; 15; 18.5 4/0.66

* nedodava sa
v konstrukcii S

Technické zmeny
v zmysle pokroku
su vyhradené.
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Tabulky vol’by lanovych kladkostrojov ABUS

Tabulky volby lanovych kladkostrojov ABUS pre dvojnosnikové macky,

konstrukcia D/DB

r,:lg:t'- Lanovy prevod 4/1 (6/1) Lanovy prevod 2/1
Typ FEM|ISO Vyska zdvihu Rychlost zdvihu Typ |FEM|ISO | Vyska zdvihu Rychlost zdvihu
kg m m/min m m/min
1000 |GM 810 |4m | M7 6;9 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 |GM 2010 | 4m | M7 | 12;18;24 | 16/2.6; 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
1250 |GM 812 |4m | M7 6;9 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 |GM 2012 | 4m | M7 | 12;18;24 | 16/2.6; 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
1600 |GM 816 |4m | M7 6;9 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 |GM 2016 | 3m | M6 | 12;18;24 | 16/2.6; 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
2000 |GM 820 |3m | M6 6;9 8/1.3; 6.3/1 GM 2020 | 3m | M6 | 12;18;24 | 16/2.6; 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
GM 820 |4m | M7 6;9 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66
GM 1020 | 4m | M7 6;9 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66
2500 |GM 825 |2m | M5 6;9 6.3/1 GM 2025 | 2m | M5 | 12;18;24 | 16/2.6; 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
GM 825 |3m | M6 6;9 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 |GM 3025 | 4m | M7 | 12;20; 30 | 16/2.6; 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
GM 1025 | 4m | M7 6;9; 12 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66
3200 |GM 832 |2m | M5 6;9 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 GM 2032 [1Am| M4 | 12;18; 24 12.5/2;10/1.6; 8/1.3
GM 1032 | 3m | M6 6;9; 12 8/1.3; 6.3/1;5/0.8; 4/0.66 |GM 3032 | 3m | M6 | 12; 20; 30 12.5/2; 10/1.6;
GM 2032 | 3m | M6 6;9; 12 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 |GM 3032 | 4m | M7 | 12;20;30 | 16/2.6; 12.5/2;10/1.6; 8/1.3
4000 |GM 1040 | 3m | M6 6;9; 12 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 |GM 3040 | 2m | M5 | 12; 20; 30 10/1.6
GM 2040 | 3m | M6 6;9; 12 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 |GM 3040 | 3m | M6 | 12;20;30 | 16/2.6; 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
GM 3040 | 4m | M7 6; 10; 15 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 |GM 5040 | 3m | M6 |12; 20; 30; 37 16/2.6
GM 5040 | 4m | M7 |12; 20; 30; 37| 16/2.6; 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
5000 |GM 1050 |2m | M5 6;9; 12 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 GM 3050 | 2m | M5 | 12;20; 30 12.5/2;10/1.6; 8/1.3
GM 2050 | 2m | M5 6;9; 12 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 |GM 5050 | 3m | M6 (12; 20; 30; 37| 16/2.6; 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
GM 3050 | 4m | M7 6; 10; 15 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 |GM 6050 | 3m | M6 | 12; 20; 30 16/2.6
GM 6050 | 3m | M6 37 16/2.6; 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
GM 6050 | 4m | M7 | 12; 20; 30 12.5/2;10/1.6; 8/1.3
6300 |GM 2063 |[1Am| M4 6;9; 12 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 GM 3063 |[1Am| M4 | 12; 20; 30 10/1.6; 8/1.3
GM 3063 | 3m | M6 6; 10; 15 6.3/1; 5/0.8 GM 5063 | 2m | M5 |12; 20; 30; 37 16/2.6
GM 3063 | 4m | M7 6; 10; 15 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 |GM 5063 | 3m | M6 |12; 20; 30; 37 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
GM 6063 | 2m | M5 |12; 20; 30; 37 16/2.6
GM 6063 | 3m | M6 |12; 20; 30; 37 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
8000 |GM 3080 | 2m | M5 6; 10; 15 5/0.8 GM 5080 | 2m | M5 [12; 20; 30; 37 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
GM 3080 | 3m | M6 6; 10; 15 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 |GM 6080 | 2m | M5 | 12; 20; 30 12.5/2
GM 5080 | 3m | M6 | 6;10; 15; 18.5 8/1.3 GM 6080 | 2m | M5 37 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
GM 5080 | 4m | M7 | 6;10; 15; 18.5 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 |GM 6080 | 3m | M6 | 12; 20; 30 10/1.6; 8/1.3
GM 7080 | 4m | M7 | 16;30; 45 | 16/2.6; 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
10000 |GM 3100 | 2m | M5 6; 10; 15 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 GM 5100 [1Am| M4 [12; 20; 30; 37 10/1.6; 8/1.3
GM 5100 | 3m | M6 | 6;10; 15; 18.5 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 |GM 6100 | 2m | M5 |12; 20; 30; 37 10/1.6; 8/1.3
GM 6100 | 3m | M6 | 6;10; 15; 18.5 8/1.3 GM 7100 | 2m | M5 | 16; 30; 45 16/2.6
GM 6100 | 4m | M7 | 6;10; 15; 18.5 6.3/1; 5/0.8 4/0.66 GM 7100 | 3m | M6 | 16; 30; 45 | 16/2.6; 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
12500 |GM 3125 |1Am| M4 6;10; 15 5/0.8; 4/0.66 GM 6125 |1Am| M4 [12; 20; 30; 37 8/1.3
GM 5125 | 2m | M5 | 6;10; 15; 18.5 6.3/1; 8/1.3; 5/0.8; 4/0.66 |GM 7125 | 2m | M5 | 16; 30; 45 16/2.6; 12.5/2
GM 5125 | 3m | M6 | 6;10; 15;18.5 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 GM 7125 | 3m | M6 | 16; 30; 45 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
GM 6125 | 2m | M5 | 6;10; 15; 18.5 8/1.3
GM 6125 | 3m | M6 | 6;10; 15; 18.5 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66
16000 |GM 5160 [1Am| M4 | 6;10; 15; 18.5 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 GM 7160 | 2m | M5 | 16; 30; 45 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
GM 5160 | 2m | M5 | 6;10; 15; 18.5 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66
GM 6160 | 2m | M5 | 6;10; 15; 18.5 6.3/1
GM 6160 | 3m | M6 | 6;10; 15; 18.5 5/0.8; 4/0.66
GM 7160 | 4m | M7 | 8;15;22.5;27.5 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66
20000 |GM 5200 |1Am| M4 | 6;10; 15;18.5 5/0.8; 4/0.66 GM 7200 [1Am| M4 | 16; 30; 45 10/1.6; 8/1.3
GM 6200 | 2m | M5 | 6;10; 15; 18.5 5/0.8; 4/0.66
GM 7200 | 2m | M5 | 8;15;22.5;27.5 8/1.3
GM 7200 | 3m | M6 | 8;15;22.5;27.5 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66
25000 |GM 6250 [1Am| M4 ;10; 15; 18.5 4/0.66
GM 7250 | 2m | M5 | 8; 15; 22.5; 27.5 8/1.3; 6.3/1
GM 7250 | 3m | M6 | 8;15;22.5; 27.5 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66
32000 |(GM 6320)|1Am| M4 | 4;6.6;10; 12.3 3.3/0.5; 2.7/0.4
GM 7320 | 2m | M5 | 8;15;22.5;27.5 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66
40000 |(GM 6400)|1Bm| M3 | 8; 15; 22.5; 27.5 2.7/0.4
GM 7400 [1Am| M4 | 8; 15; 22.5; 27.5 5/0.8; 4/0.66
50000 [(GM 7500)(1Am| M4 5.3;10; 15 4.1/0.6; 3.3/0.5; 2.6/0.4
63000 |(GM 7630)|1Bm| M3 5.3;10; 15 3.3/0.5; 2.6/0.4

Konstrukcia DA a DQA na poZiadanie

Technické zmeny
v zmysle pokroku
st vyhradené.
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" Len vertikalny
zdvih (bez

premiestiiovania
a otacania haku)

Technické zmeny
v zmysle pokroku

su vyhradené.
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Tabulky volby lanovych kladkostrojov ABUS

TabulPky volby lanovych kladkostrojov ABUS pre dvojnosnikové macky, konstrukcia D/DB

r':l:sst'- Lanovy prevod 8/2 v Lanovy prevod 4/2 v
Typ FEM| ISO Vyska zdvihu Rychlost zdvihu Typ |FEM|ISO | Vyska zdvihu Rychlost zdvihu
kg m m/min m m/min
6300 GM 5063 | 3m | M6 9; 15; 20 10/1.6; 8/1.3
8000 GM 5080 | 2m | M5 9; 15; 20 10/1.6; 8/1.3
GM 7080 | 4m | M7 | 7.3; 17;27.3 | 16/2.6; 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
10000 GM 5100 |[1Am| M4 9; 15; 20 10/1.6; 8/1.3
GM 7100 | 2m | M5 | 7.3;17; 27.3 16/2.6
GM 7100 | 3m | M6 | 7.3; 17; 27.3 | 16/2.6; 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
12500 GM 7125 | 2m | M5 | 7.3; 17; 27.3 16/2.6; 12.5/2
GM 7125 | 3m | M6 | 7.3; 17; 27.3 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
16000 |GM 7160 | 4m | M7 4.2;9;14.2 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 |GM 7160 | 2m | M5 | 7.3; 17; 27.3 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
20000 |GM 7200 | 2m | M5 4.2;9;14.2 8/1.3 GM7200 (1Am| M4 | 7.3;17;27.3 10/1.6; 8/1.3
GM 7200 | 3m | M6 4.2;9;14.2 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66
25000 |GM 7250 | 2m | M5 4.2;9;14.2 8/1.3; 6.3/1
GM 7250 | 3m | M6 4.2;9;14.2 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66
32000 |GM 7320 | 2m | M5 4.2;9;14.2 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66
40000 |GM 7400 |1Am| M4 4.2;9;14.2 5/0.8; 4/0.66
Tabulky volby lanovych kladkostrojov ABUS pre dvojnosnikové macky, konstrukcia Z/ZB
r’;lc?sst'- Lanovy prevod 8/2 (6/2); [10/2] 12/2 Lanovy prevod 4/2
Typ FEM|ISO Vyska zdvihu Rychlost zdvihu Typ FEM| ISO | Vy$ka zdvihu Rychlost zdvihu
kg m m/min m m/min
8000 GM 5080 | 3m | M6 |12; 20; 30; 37 16/2.6
GM 5080 | 4m | M7 |12; 20; 30; 37| 16/2.6; 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
10000 GM 5100 | 3m | M6 |12; 20; 30; 37| 16/2.6; 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
GM 6100 | 3m | M6 |12; 20; 30; 37 16/2.6
GM 6100 | 4m | M7 |12; 20; 30; 37 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
12500 GM 5125 | 2m | M5 |12; 20; 30; 37 16/2.6
GM 5125 | 3m | M6 |12; 20; 30; 37 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
GM 6125 | 2m | M5 |12; 20; 30; 37 16/2.6
GM 6125 | 3m | M6 |12; 20; 30; 37 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
16000 |GM 5160 | 3m | M6 6; 10; 15; 18.5 8/1.3 GM 5160 | 2m | M5 |12; 20; 30; 37 12.5/2;10/1.6; 8/1.3
GM 5160 | 4m | M7 6; 10; 15; 18.5 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 |GM 6160 | 2m | M5 |12; 20; 30; 37 12.5/2
GM 6160 | 3m | M6 |12; 20; 30; 37 10/1.6; 8/1.3
GM 7160 | 4m | M7 | 16;30;45 | 16/2.6; 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
20000 |GM 5200 | 3m | M6 6; 10; 15; 18.5 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 |GM 5200 |1Am| M4 |12; 20; 30; 37 10/1.6; 8/1.3
GM 6200 | 3m | M6 6; 10; 15; 18.5 8/1.3 GM 6200 | 2m | M5 |12; 20; 30; 37 10/1.6; 8/1.3
GM 6200 | 4m | M7 6; 10; 15; 18.5 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 GM 7200 | 2m | M5 | 16; 30; 45 16/2.6
GM 7200 | 3m | M6 | 16;30; 45 | 16/2.6; 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
25000 |GM 5250 | 2m | M5 6; 10; 15; 18.5 8/1.3 GM 6250 |1Am| M4 |12; 20; 30; 37 8/1.3
GM 5250 | 3m | M6 6; 10; 15; 18.5 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 GM 7250 | 2m | M5 | 16; 30; 45 16/2.6; 12.5/2
GM 6250 | 2m | M5 6; 10; 15; 18.5 8/1.3 GM 7250 | 3m | M6 | 16; 30; 45 12.5/2;10/1.6; 8/1.3
GM 6250 | 3m | M6 6; 10; 15; 18.5 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66
(GM 7250) | 4m | M7 | 10.6; 20; 30; 36 [10.4/1.6; 8.2/1.2; 6.6/1; 5.2/0.8
32000 |GM 5320 | 2m | M5 6; 10; 15; 18.5 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66 GM 7320 | 2m | M5 | 16; 30; 45 12.5/2; 10/1.6; 8/1.3
GM 6320 | 2m | M5 6; 10; 15; 18.5 6.3/1
GM 6320 | 3m | M6 6; 10; 15; 18.5 5/0,8; 4/0.66
(GM 7320) | 2m | M5 | 10.6; 20; 30; 36 10.4/1.6
(GM 7320) | 3m | M6 | 10.6; 20; 30; 36 [10.4/1.6; 8.2/1.2; 6.6/1; 5.2/0.8
GM 7320 | 4m | M7 | 8;15;22.5;27.5 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66
40000 |GM 5400 |1Am| M4 6; 10; 15; 18.5 5/0,8; 4/0.66 GM 7400 |[1Am| M4 | 16; 30; 45 10/1.6; 8/1.3
GM 6400 | 2m | M5 6; 10; 15; 18.5 5/0,8; 4/0.66
(GM 7400) | 2m | M5 10.6; 20; 30; 36 10.4/1.6; 8.2/1.2
(GM 7400) | 3m | M6 10.6; 20; 30; 36 8.2/1.2; 6.6/1; 5.2/0.8
GM 7400 | 2m | M5 | 8;15;22.5;27.5 8/1.3
GM 7400 | 3m | M6 | 8;15;22.5;27.5 8/1.3; 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66
50000 [GM 6500 [1Am| M4 | 6;10; 15; 18.5 4/0.66
(GM 7500) | 2m | M5 | 10.6; 20; 30; 36 8.2/1.2;6.6/1; 5.2/0.8
GM 7500 | 2m | M5 | 8;15;22.5;27.5 8/1.3; 6.3/1
GM 7500 | 3m | M6 | 8;15;22.5; 27.5 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66
63000 (GM 7630) |1Am| M4 | 10.6; 20; 30; 36 6.6/1; 5.2/0.8
GM 7630 | 2m | M5 | 8;15;22.5; 27.5 6.3/1; 5/0.8; 4/0.66
[GM 7630] | 2m | M5 12; 18; 22 6.3/1
[GM 7630] | 3m | M6 12; 18; 22 5/0.8; 4/0.66; 3.2/0.5
80000 |GM 7800 [1Am| M4 | 8;15;22.5;27.5 5/0.8; 4/0.66
[GM 7800] | 2m | M5 12; 18; 22 5/0.8; 4/0.66; 3.2/0.5
100000 [GM 71000]|1Am| M4 12; 18; 22 4/0.66; 3.2/0.5
120000 |GM 71200|1Bm| M3 15;18 3.3/0.5; 2.7/0.4

Konstrukcia ZA na poziadanie




Dals$ie moznosti
na vyziadanie.
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Jednotka
vyhodnocovania
nameranych
signalov

Asus

Cidlo pradu

Ukazovatel
zatazenia

v zavesnom
ovladaci

-»_ _l

Maticovy LED
displej

Dodatoc¢né vybavenie

Riadiaca jednotka LIS firmy ABUS — inteligentné srdce lanovych

kladkostrojov ABUS

Lanové kladkostroje ABUS su
vybavené inteligentnym ovladanim
zdvihacieho Ustrojenstva LIS. Je

k dispozicii v dvoch variantoch LIS-
SE alebo LIS-SV. Obidva obsahuju
poistku proti pretazeniu, ktora zdvi-
hacie Ustrojenstvo chrani pred
pretazenim. Kym u LIS-SV je zataz
evidovana pomocou tenzometric-
kého €idla, pri LIS-SE dochadza pri
beZiacom motore k meraniu trojfa-
zového prudu a napétia.

Z obidvoch tychto veli¢in vypocita-
va LIS-SE aktudlne zatazenie haku.

Na zobrazenie vyhodnotenej zata-
ze haku je mozné k obidvom pri-
strojom volitelhe pripojit indikator
zatazenia.

Na zistenie spotrebovanej zivot-
nosti su vSetky riadiace jednotky
LIS sériovo vybavené pocitadlom
prevadzkovych hodin. Pre presny
vypocet spotrebovanej zivotnosti je
mozné jednotku LIS volitelhe dodat
s pamatou kolektivu bremena po-
dla FEM 9.755. Tak je pocas celej
doby Zivotnosti zdvihacieho Ustro-
jenstva zaru€ena bezpecna pre-
vadzka. Prevadzkovatel mbze

Meracia os

hornej kladnice

hodnoty pamate kolektivu bremena
bez velkej namahy na pristroji sam
vycitat.

Popri uvedenych vlastnostiach
ponukaju riadiace jednotky LIS es-
te cely rad funkcii, ktoré vedu

k bezpecnej a nenarocnej prevadzke
vSetkych lanovych kladkostrojov
ABUS. Kombinéciou elektrickych

a elektronickych prudovych obvodov
v redundantnom usporiadani
splfiaju pristroje vysoké poziadavky
na bezpec¢nost a vyhovuju

narokom platnych noriem na
réznorodost a redundanciu.

Integrovana ochrana proti nadpru-
du a riadenie rozbehu chrania zdvi-
hovy motor proti tepelnému preta-
zeniu. Pokial’ prad motora
prekracuje trvale maximalne nasta-
venu hodnotu, nadprddova ochrana
vypne motor.

Rozbehové funkcie zabezpeduju
optimalny rozbeh pohonov s ochra-
nou proti tipovaniu.

Dal$ou integrovanou funkciou

s vysokym komfortom pre uzivatela
je generatorické brzdenie. Pri kaz-
dom brzdeni z vy$Sej rychlosti sa
otacky motora kratkodobym gene-
ratorickym brzdenim znizia skoér,
nez zacne pracovat mechanicka
brzda. Tym sa podstatne zvySi
Zivotnost brzdového oblozenia.

Meracia os vstavana “ = ~ Meracia os
do traverzy zakladnych 8 = ﬂ'k
bodov = —
Technické charakteristiky LIS SV LIS SE Technické charakteristiky LIS SV LIS SE
. . . Spoditanie celkovej zataze a kontrola maximalne troch
Poistka proti pretazeniu ° © o q 0 °
zdvihacich Ustrojenstiev
e R ’ Ukazovatel zataZenia v zdvesom ovladaci alebo na
Vyhodnotenie zataze tenzometrickymi ¢idlami . . ) . . * M
velkom ukazovateli (podla volby)
VT En e mEE FE i . Ukla('ianle' stboru bremien do paméte podia FEM 9.755 . .
(podla volby)
Nastavenie pristroja integrovanou digitalnou obsluznou . P T
) . X | . . Funkcia na ovladanie zdvihacie Ustrojenstva . .
jednotkou so Stvormiestnym ukazovatelfom 7 segmentov
Hlasenie ch ints ym §t iest isplej
ESED @iy egrO\{avnyn'w Sl ClEe . . Galvanicky oddelené ovladacie signaly . .
alebo ukazovatelom zatazenia
Moznost aktivacie druhého odpoj ieho bod
oznols @ |Ya0|§ Vm eno 0. pf){oz/ame o bodu a . . Modularne kompaktna konstrukcia . .
externého spinania ciastkovej zataze (podla volby)
Ukladanie prevadzkovych dat zdvihacieho Ustrojenstva . L . .
L L . . . Vsetky pripojky zasuvné . .
zabezpecené proti vypadku prddu




Meni¢ kmito¢tu ABULiner

Mikroprocesorovo riadeny ABULiner umozriuje plynule
regulovatelhé pohyby. Pri pouziti v mackach ponukaju
nastavené rampy pozvolhé zrychlenie a spomalenie.
Zmena strmosti rampy v zavislosti na zatazeni timi
kyvanie vel'kych bremien. V spojeni s pohonmi zdvihu
zvySuje ABULiner maximalnu rychlost zdvihu

v zavislosti od bremena az na dvojnasobok menovitej
hodnoty (podla volby). Predovsetkym pri va¢sich
vyskach zdvihu tym vznikaju zna¢né Uspory ¢asu.
Zavislost na zrychleni a oneskoreni sa méze

nastavit oddelene.

Pre oblasti pouzitia, u ktorych je nutna velmi nizka
rychlost zdvihu ako napr. pri vyrobe néastrojov a foriem,
mdbze byt ABULiner spinany vyluéne na vinuti
pomalého zdvihu. Pri tomto variante je plynule
ovladatelha len rychlost pomalého zdvihu.

Elektronické ovladanie motora

Elektronicky pristroj pre pozvol’ ny rozbeh firmy ABUS,
ktory je rovnako vhodny pre pojazd Zeriavu a macky,
umoznuje zrychlenie pri su¢asnej redukcii razov.
Patentované relé plynulého prepinania SU firmy ABUS
sa zaktivuje vzdy, ked’ sa prepina z rychlej na pomald
rychlost pojazdu. Stara sa o podstatné znizenie
generatorového brzdného momentu motora a tym

i 0 malé kyvanie bremena. Pristroj na plynuly rozbeh
a relé plynulého prepinania SU v kombinacii dokonale
spolupracuju s vysledkom mimoriadneho vysokého
jazdného komfortu.

Vaziaca kladnica

Vediet, ¢o visi na haku je pre mnoho prevadzkovatelov
Zeriavu dolezité: vazenie tovaru a vyucétovanie
zakaznikovi, nakladka kamiénov, rozvoz navazeného
materidlu do vyrobnych zariadeni, dodrziavanie
bezpelnostnych predpisov pre bremena alebo
zabezpecenie hmotnosti kontajnerov - vaziaca kladnica
ABUS je ¢asto ekonomicky vyhodnym rieSenim.
Vaziaca kladnica ABUS je digitalna obchodna vaha
triedy presnosti lll s registraciou ES od Spolkového
fyzikalno-technického Ustavu. Zeriavova vaha je
kalibrovana a dodavana v prevadzkyschopnom stave.

{"Jnii 5
electron’® |

)

U-2

380 - 415V: 5060 He “
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Elektronické synchrénne ovlada-
nie

Elektronickym synchrénnym
ovladanim sa pri su¢asnej
prevadzke niekolkych zdvihacich
ustrojenstiev mézu vyrovnavat
odchylky v rychlosti zdvihu zavisle
na zatazeni. Patentované ovladanie
reguluje s minimalnou ndmahou —
bez nutnosti vypinat v hlavhom
zdvihu rychlejSie beziaci motor.
Elektronické synchrénne ovladanie
sa da velmi lacno zabudovat do
pdlovo spinanych Standardnych
zdvihadiel bez dal$ej mechanickej
prestavby a elektronickych
regulacnych jednotiek. Pripadny
rozdiel vysky zdvihu sa da pred
zaCatim zdvihu jednoducho
vyrovnat jednotlivym pohonom.
Az potom sa systém nastavi na
subeh. Tym odpadne zdlhavé
prispésobovanie dizky viazacich
prostriedkov.

Elektrické zariadenie na nidzové
spustanie pre pohony zdvihové-
ho ustrojenstva

Pomocou tejto systémovej jednotky
sa bremeno moze bezpedne spu-
stit aj pri vypadku pradu. Pokial’ nie
je napétie v sieti, stlac¢enim tlacidla
»Spustanie” v zavesnom ovladaci
sa bremeno kontrolovane spusti,
€o je mozné kedykolvek prerusit.
Pritom sa motorova brzda napaja
z akumulatora. Aby sa spustaci
pohyb nekontrolovane nezvySoval,
pohana sa vinutie polovo
spinaného motora ako generator.

o O
£ Vs

~ ABUS 25+251

Sl =

=i

Dalsie moznosti

na vyziadanie.
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Modularny lanovy kladkostroj ABUS:

Technicka inteligencia v Spickovej forme

Modularny lanovy kladkostroj
ABUS GM 1000m pokryva
rozmedzie nosnosti do 5,0 t,
v pripade dvoch zavesov

1,6 - 2,5 t a pri $tyroch zavesoch

32t-5t.

Modularny lanovy kladkostroj je

pohanany frekvenénym meni¢om.

Pohon zdvihu ma stvorpdlovy
motor so sériovym ovladanim
frekvenénym meni¢om. Volitelhe
je mozné rychlost zdvihu
plynule ovladat alebo simulovat
s prepinanim pélov. Maximalna
rychlost zdvihu zavisi na zatazi
a dosahuje pri chode naprazdno
dvojnasobok menovitej rychlosti
zdvihu. Patentovana metoda
indukéného merania zaruc€uje
meranie zataze i pri ne€innosti
zdvihacieho Ustrojenstva.

Prelanenie lanového kladkostroja je
mozné prestavit: zo Styroch
zavesov (4/1) na dva zavesy (2/1)

a opacne. To je vyhodné viedy,

ak sa menia podmienky pouzitia
alebo sa ma lanovy kladkostroj
poskytnut dalSiemu zakaznikovi.
Prestavba prebieha jednoducho

a rychlo, pretoze traverza s vratnou
kladkou a traverza s pevnym
bodom su na rame macky
namontované pomocou
spolahlivého ¢apového spojenia

a v pripade potreby je mozné ho
jednoducho vymenit. Modularny
lanovy kladkostroj ABUS je sériovo
vybaveny nastavitelhymi a timivo
ulozenymi vodiacimi kolieskami

a tym chrani spodny pas Zeriavu.

Ram macky je zlozeny zo
zoskrutkovanych a zlisovanych
bocnych stien. Tento inovativny
spdsob spojenia, patentovany
firmou ABUS, fascinuje vysokou
presnostou a pevnostou.



Modularny lanovy kladkostroj ABUS
ma moderny, funkény vzhlad, ktory
podtrhuje dizajnovy a velmi kvalitny
farebny koncepit.

Model Modularny GM1000
Lanovy prevod 21 41
Nosnost (t) 2,5 5,0
12 6
Vyska zdvihu (m)
18 9
C (mm) 567 500
H (mm) 217 217

Vdaka komfortnému sklapaciemu
mechanizmu je montaz lanového
kladkostroja na Zeriave velmi
jednoducha.

Spinacia skrifa lanového
kladkostroja ma doslednu
modularnu konstrukciu: vSetky
sUcCasti je mozné pripojit zasunutim
a v pripade potreby je mozné si ich
zakupit na trhu z ponuky
renomovanych vyrobcov — velka
vyhoda v pripade servisul

Modularny lanovy kladkostroj je
sériovo vybaveny maticovym LED
displejom, ktory zobrazuje
najroznejSie prevadzkové
informacie ovladania Zeriavu
ABUControl a stavové hlasenia
komponentov Zeriavu. Tak je
mozné rychlo a lahko identifikovat
chyby a odstranit ich. LED displej
znazornuje znaky kontrastne a je
dobre Citatehy.
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ABUControl:
dviha zeriavy na novu uroven

Kranfahrt Katzfahrt 1 Katzfahrt 2 Hubwerk 2

Grenzschalter

\4

Hubbegrenzer Bremsphase Bremsphase Hubbegrenzer
Unten Unten Oben Oben

Frequenzumrichter
Sollgeschwindigkeit Istgeschwindigkeit

ATA21 0.0 m/min 0.0 m/min
Es liegt kein Fehler vor.
Sollgeschwindigkeit Istgeschwindigkeit
0.0 m/min 0.0 m/min

Es liegt kein Fehler vor.
Nennlast Einzellast Summenlast

125t 00t 00t

T\/ _ Uberbriickung Seilwechsel Seilwechsel
D_I Uberlastsicherung Seiltrommel 1 Seiltrommel 2

Es liegt kein Fehler vor.
Es liegt kein Fehler vor.

ABUControl

Zeriavy ABUS je mozné
prostrednictvom jazdnych
charakteristik prispdsobit Vasim
podmienkam. Zeriavy s dvomi
pevnymi rychlostami jazdia
napriklad Uplne inak ako Zeriavy
riadené frekvenénym meni¢om.
Profily jazdy a zdvihu umozfiuju
prispdsobenie zeriavov Vasej
sucasnej alebo pozadovanej
situacii. U existujucich Zeriavov tak
odpada nutnost prestavby a Vy
profitujete vdaka dalSiemu
Zeriavovému zariadeniu.

Prevadzkové data, nastavenia,
servisné informacie.
Prostrednictvom moderného
rozhrania KranOS mate vSetko
dostupné.

Bezdrotovo z kazdého laptopu
alebo tabletu s prehliadacom.

A ro€na periodicka kontrola
prebehne este o nieCo sviznejSie.

ABUControl stavia na osved¢enych,
na trhu dostupnych komponentoch
renomovanych vyrobcov
elektroniky. Pre vykonanie vymeny
alebo opravy nie su nutné Specialne
znalosti ani softvérové licencie.
Mate neustéle pInd kontrolu nad
zeriavom a mozete si slobodne
zvolit servisného partnera.
ABUContol - jedine€ny prislub
lahkej udrzby a opravy.



Timené kyvanie ABUS zvysuje
bezpeénost a komfort pri preprave
nakladov v citlivych oblastiach.
TIimenie kyvania je zaloZzené na
matematickych vypoctoch. Pri nich
sa zohladruju pojazdové rychlosti,
zrychlenie a spomalenie Zeriavu

a macky, poloha haku a dizka

prostriedku na uchopenie bremena.

Aj osoby, ktoré Zeriavy ovladaju len
zriedka, m6ézu pomocou timenia

kyvania prepravovat bremena
bezpecéne.

Regulacia subehu ABUS pre dve
macky na jednom Zeriave umoznuje
bezpe€nu manipulaciu s dlhymi
vyrobkami, rozchadzaniu rychlosti
zdvihu sa aj v pripade réznych
lanovych kladkostrojov zamedzi
neustalou regulaciou.

Podmienkou je vybavenie Zeriavu
frekvenénym meni¢om pre
zdvihanie. Aj u Zeriavov, ktoré
pracuju v tandeme sa reguluju
rychlosti pojazdu. Dva Zeriavy,
maximalne Styri macky a zdvih,
vSetko je regulované.
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Standard kvality firmy ABUS:
starostlivé a moderné vyrobné metody

Vyroba ocelovych ramov macky
prebieha pomocou 10-napravového
zvaracieho robota. Tak su zarucené
kratke priebezné doby a konstantné
vysledky zvarania.

Lanové bubny sa vyrabaju na
modernych CNC sustruhoch, ktoré
zaru€uju bezchybny kruhovy pohyb
lanovych bubnov.

Montaz dvojnosnikovej macky




Zeriavové systémy ABUS:
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Firma ABUS sa Specializuje na zdvi-
haciu a prepravnu techniku do 120 t
— celkom vedome. Nie len preto, ze
sa v tomto rozsahu zatazenia odo-
hrava absolUtna vac¢sina vSetkych
apliké&cii, ale taktiez preto, aby
mohla €o najucinnejSie prispiet k ich
efektivnemu vyuzivaniu. ABUS po-
nuka rozsiahly program racionalnej
a okamzite pouzitelhej prepravnej
techniky: mostové Zeriavy, oto¢né
Zeriavy, systémy so zavesnymi
drézkami (HB systémy), lahké
portalové Zeriavy, jednokolajnicové
drahy pre macky, elektrické lanové
kladkostroje, elektrické retazové
kladkostroje a velmi bohaty vyber
komponentov. Ponuka pritom siaha
od rieSenia Specialnych pripadov az
po navrhy kompletnych systémov
materialovych tokov.

komplexna koncepcia az do detailu

A -.-4 g

K Uspesnym rieSeniam zeriavovych
systémov prispieva filozofia firmy
ABUS: pokial’ nie€o ponukame, tak
na baze zaruc¢enej kvality, pora-
denstva vychadzajuceho z praktic-
kych skusenosti, s individualnou
podporou uzivatelov a celoploSnym
rychlym a spolahlivy servisom, ktory
je k dispozicii 24 hodin denne.

Zeriavové systémy a
komponenty ABUS:

4

Mostové Zeriavy

B

Otoc¢né Zeriavy

4

HB-Systémy

=

Lahké portalové
Zeriavy LPK

&l

Elektrické lanové
kladkostroje

-

Elektrické retazové
kladkostroje

s

Vysoko vykonné
komponenty




Dalsie produktové informacie...

... 0 lahkych Zeriavovych systémoch ABUS a celom naSom vyrobnom programe Vam radi zaSleme.
Mbzete si ich tiez prehliadnut a stiahnut na naSich internetovych strankach.
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Elektrické ret’azové kladkostroje
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kladkostroje

Vas dopyt zaslite prosim
e-mailom: predaj@itecozeriavy.sk

Meno:

O Mostové zeriavy

O Otoc¢né Zeriavy

Firma:

Ulica:

PSC/mesto:

Telefon:

E-mail:

Datum

ITECO ZERIAVY s.r.o.

Cernakova 5 - 977 01 Brezno - Slovak Republic
Tel.: +421 48 612 38 96 - Fax: +421 48 612 38 95
e-mail: predaj@itecozeriavy.sk - http://www.itecozeriavy.sk

Podpis




